INSTRUKCJA POSADOWIENIA
I MONTAZU

ZAMKNIETE CHLODNIE WIEZOWE
TYPU ESW



Metoda wysylki towaru

Modele ESW sa wysylane z gorna sekcja(-ami) oddzielong od dolnej(-ych). Sekcje te maja
dopasowane kotnierze i beda potaczone razem wodoszczelnym zlaczem jesli je uszczelnimy i
zeSrubujemy, tak jak jest napisane w ponizszej instrukcji. Roznorodne pozycje, takie jak
taSma uszczelniajaca, zestawy Srub i inne potrzebne materiaty, sa zapakowane i umieszczone
wewnatrz obudowy.

Skladowanie

Nie instalowaé brezentéw czy tez innych pokryw na gorze urzadzen jesli urzadzenia maja
by¢ sktadowane przed instalacja. Moze wytworzy¢ si¢ nadmierne cieplo, jesli urzadzenia sa
zakryte, moze to spowodowac uszkodzenie odkraplaczy z PCV, przepustnic z PCV lub
wypetnienia z PCV. Podczas zewngtrznego sktadowania powyzej szesciu miesigey, nalezy
przekreca¢ wentylatory 1 waly napedowe silnikow wentylatorow co miesiac. Takze tozyska
watu wentylatora powinny by¢ oczyszczone i przesmarowane przed uruchomieniem.

Konstrukcja stalowej podpory

Dwie konstrukcje belkowe typu ,,I” prowadzone po dlugos$ci urzadzenia sq wystarczajace do
podparcia urzadzen. Belki te powinny by¢ usytuowane pod spodem zewngtrznego kolnierza
urzadzenia (patrz rys. 1). Otwory montazowe o $rednicy %+, sa usytuowane w dolnym
kotierzu urzadzenia i1 przewidziane do skrg¢cenia urzadzenia z konstrukcja stalowa (patrz:
potwierdzony wydruk doktadnego rozmieszczenia otworéw pod $ruby). Nalezy skreci¢ dolna
sekcje urzadzenia z konstrukcja stalowa przed posadowieniem sekcji gorne;.

Belki powinny by¢ zwymiarowane zgodnie z wytycznymi praktyki konstrukcyjne;j.
Maksymalna odchytka belki pod urzadzeniem powinna wynosi¢ 1/360 dtugosci urzadzenia 1
nie przekracza¢ '%”. Odchytka moze by¢ przeliczona poprzez potraktowanie 55% wagi
roboczej jako jednorodnego obciazenia kazdej belki (patrz: potwierdzony wydruk wagi
roboczej).

Konstrukcja wsporcza z ,,I” belek powinna by¢ wypoziomowana przed posadowieniem
urzadzenia. Nie wolno poziomowaé urzadzenia poprzez zastosowanie podkladek pomigdzy
dolnym kotnierzem i belkami wsporczymi poniewaz nie jest to prawidlowe wzdluzne
podparcie.

Dostawa konstrukcji belkowej 1 §rub kotwiacych jest po stronie instalatora. Zawsze odnos si¢
do potwierdzonych wydrukow wagi urzadzen, wymiaréw i danych technicznych.
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Rysunek 1 — konstrukcja stalowej podpory




Posadowienie dolnej sekcji.

Elementy konstrukcyjne do podnoszenia S.A. zlokalizowane na rogach ptaszcza wymiennika,
tak jak jest pokazane na rys. nr 2. Hak dzwigu musi by¢ w minimalnej odlegtosci ,,H”
powyzej gornej czesci plaszcza wymiennika w celu zabezpieczenia przed nadmiernym

odksztatceniem si¢ uchwytéw nosnych.

Patrz: Tabela nr 1 z minimalnymi wymiarami ,,H”. Opisane uchwyty nosne nie sa
przewidziane do dlugotrwatego podnoszenia lub gdy wystegpuje jakie§ niebezpieczenstwo,
chyba ze =zostana uzyte zawiesia bezpieczenstwa pod sekcja. (patrz ,,dlugotrwate
podnoszenie™na stronie 4 w celu wlasciwego rozmieszczenia). Nalezy przykreci¢ dolna
sekcje do stalowej konstrukcji wsporczej przed posadawianiem sekcji gorne;.

Dhugos¢ sekcji podstawowej

Min. H (powyzej ptaszcza wymiennika)

9 stop 7 stop
12 stop 10 stop
18 stop 14 stop

Tabela 1 — minimalny wymiar H dla sekcji dolne;j

Rysunek 2 — Sekcja dolna ESW

Zastosowanie tasSmy uszczelniajacej

Jesli tylko dolna sekcja zostanie posadowiona na stalowej konstrukcji nosnej i na miejscu
przykrgcona, gorny kotnierz powinien zosta¢ wytarty do sucha z wilgoci i zanieczyszczen.




Tasma uszczelniajaca powinna by¢ przyklejona na otworach montazowych wzdhuz linii
srodkowej koinierza. Nalezy zastosowa¢ dwie wstegi tasmy uszczelniajacej, czg§ciowo
naktadajace si¢ jedna na druga na koncach kotnierzy. Tasmy uszczelniajace powinny by¢ na
zaktadke na rogach tak jak pokazano na rys. 3. Nie splata¢ tasmy uszczelniajacej wzdtuz
konca kotnierzy i nie jest preferowane na boku kohierzy, jesli da si¢ tego unikna¢.

Zawsze usun papier ochronny z taSmy uszczelniajacej.
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Rysunek 3 — Poprawne zastosowanie taSmy uszczelniajace;.

Sekcja gorna

Bolce typu ,,U” sa przewidziane na czterech rogach sekcji gornej w celu podnoszenia i
koncowego ustawiania. (patrz rysunek 4). Hak dzwigu musi by¢ w minimalnej odlegtosci ,,H”
ponad gora sekcji w chwili podnoszenia w celu zabezpieczenia przed odksztalceniem sig ,,U”
bolcow.

Patrz tabela 2 z minimalnymi wymiarami ,,H”.

Typ urzadzenia Min. H
Model ESW 77 9 stop
Model ESW 102 12 stop
Model ESW 153 17 stop
Model ESW 144 12 stop
Model ESW 216 17 stop

Tablica 2 — Minimalny wymiar H dla sekcji gorne;j




Rysunek 4 — Sekcja gorna ESW

Montaz sekcji gornej do sekcji dolnej

Przed montazem sekcji gornej do sekcji dolnej, usun wszystkie luzne czgsci transportowane w
tacce w obudowie.

Wytrzyj dolny koinierz sekcji gornej. Sprawdz wzrokowo, czy podiaczenie rozdzielacza
wodnego w sekcji gornej jest we wlasciwym polozeniu wzgledem sekcji dolnej (patrz na
potwierdzony rysunek urzadzenia). Urzadzenia sa takze wyposazone w znaczniki
pozycjonujace na kazdej sekcji(tj. znacznik Al na sekcji dolnej powinien odpowiadaé
znakowi A1 na sekcji gornej).

Opuszczajac sekcjg gorna na kilka cali od sekcji dolnej, sprawdz czy sekcje nie dotykaja sig 1
czy uszczelka nie jest uszkodzona. Uzywajac odpowiedniej Srednicy przebijaka,
zapewniajacego wlasciwe wyrdéwnanie, opuszczaj sekcj¢ gorna na sekcj¢ dolna. Zamocuj
wszystkie cztery rogi. Instaluj pozostate taczniki , zaczynajac prace od rogéw w kierunku
srodka, uzywaj przebijakow w celu osiowania otworow. Laczniki musza by¢ zainstalowane w
kazdym otworze w bocznym kotierzu. Nie jest to wymagane w koncowych kotnierzach. Do
galwanizowanych jednostek uzywaé samogwintujacych $rub 5/16”, do jednostek ze stali
nierdzewnej uzywac nakretek 5/16”, srub 1 podktadek. Patrz rysunek 5.
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Rysunek 5 — Dopasowanie gérnej sekcji do sekcji dolne;j

Dhlugotrwale podnoszenie

Wazne: Uchwyty transportowe i $ruby typu ,,U” powinny by¢ uzywane tylko do koncowego
posadawiania i podnoszenia tylko wtedy gdy nie wystepuje niebezpieczenstwo. Jesli uchwyty
beda uzywane do dlugotrwalego podnoszenia, powinny by¢ uzyte takze zawiesia
bezpieczenstwa pod sekcja.

Preferowana metoda dlugotrwalego podnoszenia jest uzycie zawiesi pod urzadzeniem (patrz
rysunki 6, 7,8). Zawsze powinny by¢ uzyte belki rozporowe pomigdzy linami na gorze sekcji
w celu zabezpieczenia przed uszkodzeniem gornych kothierzy czy tez oston wentylatoréw.

Rysunek 6 — sekcja gérna ESW



Rysunek 8 — Poprawna metoda dtugotrwatego podnoszenia ( jedn. o dtugosci 18”)



Podwiesia bezpieczenstwa i podktadki powinny by¢ zdj¢te przed koncowym posadowieniem.

Montaz oslon wentylatorow w modelach o szerokosci 12°

W pewnych sytuacjach niektore urzadzenia moga by¢ transportowane z ostonami
wentylator6w wewnatrz obudowy. W tych okoliczno$ciach nalezy zastosowaé nastgpujaca
procedurg montazu oston wentylator6w na cylindrze ttocznym wentylatora.

UWAGA: NIE WOLNO CHODZIC PO OSEONIE WENTYLATORA

1. Umiesci¢ obydwie potowy ostony wentylatora na gorze cylindra ttocznego. Kazda
polowa bedzie oznakowana i dopasowana do znaku na cylindrze. Wyréwnaj oczka w
ekranie wentylatora z otworami, ktore znajduja si¢ na obwodzie cylindra ttocznego.

2. Zamocowaé ostong wentylatora do cylindra tlocznego, tak jak jest to pokazane dla
kazdego otworu na rysunku nr 9.

3. Potaczy¢ dwie potowy ostony wentylatora uchwytami instalacji elektrycznej (rys. 10).
Nalezy zamontowa¢ 3 uchwyty elektryczne po kazdej stronie ostony wentylatora.
Rozstaw uchwytéw powinien wypada¢ po promieniu oslony wentylatora, tak jak na

rysunku 11.
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Rysunek 9 — Mocowanie ostony wentylatora do cylindra
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Rysunek 10- Rozplanowanie uchwytow elektrycznych



Rysunek 11 — Rozstaw uchwytdéw elektrycznych

Montaz oslon wentylatorow dla modeli 12’ szerokosci do 18’ dlugosci

W tych modelach ostona wentylatoréw jest podtrzymywana od dolu rama nosna o
ksztalcie ,, X”.

1.

2.

Ustawi¢ ram¢ nosna poprzecznie do powierzchni cylindra tlocznego. (patrz
rysunek 12)

Umiesci¢ obydwie potowy oslony wentylatora na goérze ramy nosnej. Kazda
potowa bedzie oznakowana i dopasowana do znaku na cylindrze. Wyréwnaj oczka
w ekranie wentylatora z otworami, ktére znajduja si¢ na obwodzie cylindra
tlocznego.

Potaczy¢ dwie polowy ostony wentylatora uchwytami instalacji elektrycznej (rys.
10). Nalezy zamontowa¢ 4 uchwyty elektryczne po kazdej stronie ostony
wentylatora. Rozstaw uchwytéw powinien wypadac tak jak na rysunku 11.
Zamocowac¢ oslong wentylatora do cylindra ttocznego, tak jak jest to pokazane dla
kazdego otworu na rysunku nr 9. W czterech punktach, gdzie rama nos$na spotyka
si¢ z cylindrem, nalezy przykreci¢ ramg no$na do cylindra razem z ostona
wentylatora.
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Rysunek 12 — Instalacja ramy nos$ne;j

Opcjonalny zurawik silnika i skrzyni przekladniowej

Ten osprzg¢t jest pomocny przy wyjmowaniu silnika wentylatora lub skrzyni
przektadniowej. Na wyposazenie sklada si¢ zurawik i podstawa montazowa ktora jest
przymocowana do boku urzadzenia w sasiedztwie drzwi serwisowych. Obydwie czg$ci
beda transportowane luzem w wannie urzadzenia. Sa dwa rodzaje zurawikow silnika:



jednopunktowy zuraw przewidziany dla urzadzen z pasowym systemem napgdu (rysunek

13) 1 dwupunktowy zuraw przewidziany dla urzadzen z opcjonalna przektadnia napgdowa

(rysunek 14).

Nalezy zastosowac ponizsza procedure w celu zainstalowania podstawy montazowej:

1. Umiesci¢ podstawe montazowa na 3/8” stupkach wystajacych z sekcji wentylatorowe;j
obok drzwi rewizyjnych.

2. Uzy¢ 3/8” podkladek zabezpieczajacych i nakrgtek w celu zamocowania podstawy
montazowej do urzadzenia. (patrz rysunek 15)
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Rysunek 15 — Instalacja podstawy montazowe;j



INFORMACJE OGOLNE — URUCHOMIENIE I OBSLUGA

Lista czesci montazowych

Ponizsza tabela wyszczegdlnia czgdci, ktére sa transportowane razem z urzadzeniem do
zamontowania na placu budowy i/ lub jako czg$ci zamienne.

Model ESW Rozmiar pudta | Wkrety Tasma Dysze
samogwintujace | uszczelniajaca

Model ESW 77 | 8.5x9 45 4 2

Model ESW102 | 9.5x12 60 5 2

Model ESW153 | 8.5x18 90 5 2

Model ESW144 | 12x12 60 5 2

Model ESW216 | 12x18 90 6 3

Uwaga: wkrety 1.5/16 x 1”. Do jednostek ze stali nierdzewnej uzywac¢ 5/16” nakretek 1

srub.

Tabela 5 — Czg$ci montazowe

Instalacja silnika zewnetrznego w 8.5” szerokos$ci modelach

Przestudiowac rysunek 16 przed zainstalowaniem podstawy silnikowej do urzadzenia.

Wiozy¢ ,,U” $rubg do podnoszenia A w podstawg silnika B

Podnies¢ podstawe silnika i wtozy¢ trzpien C w dot w otwor E a trzpien F w otwor D

Zainstalowa¢ podkiadki 1 nakretki (nie przykreca¢) na koncéwkach trzpieni.

Zainstalowa¢ nakretke samozaciskajaca na koncowce trzpienia C.

5. Wiozy¢ ,,J” srubg G w otwdr H. Zainstalowac ptaskie podktadki i zawleczki. Umiescié
nakretki 1 podktadki na gwintowanej czesci ,,J” $ruby. Beda one z tylu podstawy
silnikowej instalowanej w nastgpnym kroku.

6. Wtozy¢ ,,J” srube w otwor J w podstawie silnikowej. Zainstalowaé ptaskie podktadki,
podktadki zabezpieczajace i nakrgtki. Zdemontowaé urzadzenie do podnoszenia ze
sruby ,,U” na podstawie silnikowej. Umiejscowi¢ podstawe silnikowa w kierunku
obudowy jednostki by zainstalowac¢ pasek.

7. Zainstalowa¢ pas klinowy K (rysunek 17) dookota kota pasowego wentylatora i kota
pasowego silnika. Naciaga¢ pas klinowy poprzez pokrgcanie nakrgtka na Srubie ,,J”.
Nie naciaga¢ pasa klinowego za mocno. Srodek pasa powinien odksztatci¢ si¢ okoto
%" pod umiarkowanym naciskiem r¢ka.

8. Zmierzy¢, czy gora i dot podstawy silnikowej jest w tej samej odlegtosci od obudowy
urzadzenia. To powinno zapewnic, ze kota pasowe sa wlasciwie zréwnane tak jak byly
wstgpnie zmontowane w fabryce.

9. Jako koncowe sprawdzenie, przytdz ostra krawedz pomig¢dzy kotami pasowymi.
Powinny by¢ cztery punkty kontaktu (patrz rysunek 18). Wyreguluj potozenie kot
pasowych silnika jesli zajdzie taka potrzeba.

10. By zainstalowac¢ ostong silnika L, dopasowa¢ zawiasy i zainstalowac¢ kotki zawias M.
(patrz rysunek 17)

11. Zamkna¢ ostong silnika i zainstalowac (2) sruby motylkowe N

b=



Rysunek 16 — Instalacja silnika zewngtrznego

Rysunek 17 — Instalacja paska klinowego i ostony silnika
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Rysunek 18 — sprawdzenie wyréwnania kot pasowych

Szczeglly uruchomienia
Kliny transportowe i zanieczyszczenia

Usuna¢ kliny, ktore mogly by¢ umieszczone wewnatrz urzadzenia na czas transportu.
SprawdzZ czy zostaly usunigte kliny pomigdzy wentylatorem i1 oslona wentylatora, jesli
byly stosowane. Oczy$¢ wanng ze wszystkich odpadkéw przed rozruchem. Zamknij i
zabezpiecz wszystkie drzwi serwisowe.

Linia tloczna pompy.

Podlacz pionowa rurg na tloczeniu pompy w sekcji z wanna do pionowej rury z sekcji
plaszcza wymiennika / wentylatorowej uzywajac elastycznego potaczenia 1 opasek
zaciskowych.

Linia odprowadzajaca

Linia odprowadzajaca z zaworem jest instalowana w urzadzeniu wysylanym wraz z
pompa. Dla urzadzen wysytanych bez pompy (zastosowania z zewngtrznym zbiornikiem
Sciekowym), sprawdzi¢ czy linia odprowadzajaca i zawor sa prawidtowo zwymiarowane i
zainstalowane na tlocznej stronie pompy i podtaczonego do dowolnego scieku. W kazdym
przypadku zawor odprowadzajacy powinien by¢ catkowicie otwarty.

Filtr

Sprawdzi¢ filtry, jesli sa zastosowane, w czgsci wannowej sprawdz czy sa wlasciwie
zainstalowane powyzej ssania pompy, wzdtuz $ciany kotpaka przeciwwirowego. (patrz
rysunek 19).



Rysunek 19 — Lokalizacja filtra

Oslony
Zabezpieczajace ostony wentylatora sa instalowane poprzecznie na goérze cylindrow
wentylatoréw we wszystkich modelach. Nalezy sprawdzi¢ dokrgcenie wszystkich $rub.

Regulacja zaworu plywakowego
Zawor plywakowy jest wstepnie nastawiony w fabryce, jakkolwiek regulacja powinna by¢

sprawdzona po posadowieniu. Zawor ptywakowy powinien by¢ tak wyregulowany, zeby
srodek ptywaka byt w odleglosci od dna wanny pokazanej w tabeli 3

Dlugo$¢ urzadzenia Poziom

Wszystkie modele 11”7

Kolejnos¢ rozruchu

Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢, czy wszystkie doj$cia sa otwarte, oslony i

pokrywy bezpieczenstwa sa na miejscu. Uruchomi¢ urzadzenie jak naszkicowano ponizej:

1. Napethi¢ wanng¢ do poziomu przelewu.

2. Wiacz 1 sprawdz poprawno$¢ obrotow pomp spryskiwaczy. Strzatka kierunkowa jest
na obudowie watu pompy.

3. Wilacz 1 sprawdz czy kierunek obrotoéw wentylatoréw jest prawidtowy. Strzatka
kierunkowa jest umieszczona na boku cylindra wentylatora.

Konserwacja

Kiedy instalacja jest kompletna i1 urzadzenie jest zalaczone, jest bardzo wazne by go
wiasciwie konserwowac. Konserwacja nie jest trudna i nie pochtania duzo czasu, ale musi
by¢ robiona regularnie, w celu zapewnienia pelnej wydajnosci urzadzenia. Nalezy odnies¢
si¢ do instrukcji konserwacji zalaczonej do urzadzenia w celu osiagnigcia wlasciwych
procedur konserwacji.




Zabezpieczenie przeciwzamrozeniowe

Wilasciwe zabezpieczenie przeciwzamrozeniowe musi by¢ przewidziane, jesli jednostka
jest zlokalizowana w chlodnym klimacie. Nalezy odnie$¢ si¢ do instrukcji obstugi jak tez
biuletynu produktu w celu uzyskania dodatkowych informacji.



