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Modeli Serije ATC Kondenzatori i ATW Zatv. Rashladni tornjevi

Nacin Isporuke

Svi evaporativni kondenzatori serije ATC i zatvoreni rashladni
tornjevi serije ATW isporucuju se zasebno gornja(e) sekcija
(e), a zasebno donja(e). Obje sekcije imaju prirubnice za
spajanje, koje, kada se pomoc¢u spojnog i brtvenog materijala
(isporu¢enog sa kondenzatorom/tornjem) uredno spoje
prema uputama koje slijede, €ine potpuno Cvrstu i
vodonepropusnu cjelinu.

Spomenuti spojni i brtveni materijal (brtvena traka,
samonarezni i ostali vijci te ostali pomo¢ni pribor) nalaze se u
posebnoj kutiji, smjeStenoj u donjoj bazenskoj sekciji tornja.
Kod viSecelijskih jedinica se okapni Zlijebovi i zastitni limovi od
zapljuskivanja takoder isporucuju posebno, i nalaze se u
bazenskoj sekciji. U vecini sluajeva se elektromotori i
pogonsko remenje isporucuju nemontirani, takoder smjesteni
u donjoj sekciji tornja.

Kod jedinica Sirine 2,4 m motori i remenski pogon su tvornicki
ispitani i podeseni, i isporu€uju se demontirani, takoder
smjesteni u donjoj sekciji. Vidi poglavlje: «Montaza vanjskog
elektromotoray.

Skladistenje

Ukoliko se isporu¢ena jedinica ne smjesta odmah na mjesto,
vec se na neko vrijeme skladisti na otvorenom, nikako ga ne
treba pokrivati ceradom ili nekim drugim materijalom. Toplina,
koja se za vruéih ljetnih dana akumulira unutar pokrivene
jedinice moze deformirati PVC eliminatore kapljica i/ili PVC
usisne reSetke. U slu€aju duljeg uskladiStenja (preko 6
mjeseci), treba jednom mjesecno rukom nekoliko puta zavrtjeti
osovine ventilatora i elektromotora.

Osim toga, prije zagona jedinice, treba odstraniti staro mazivo
iz lezaja osovine ventilatora i staviti novo neposredno prije
zagona.

Podnozni Celiéni I- Profili

U pravilu se sve jedinice postavljaju na uzduzne &eli¢ne “I'-
profile koji teku po duzini donje sekcije, ispod prirubnice.

Jedinice Sirine 1,2—2,4-3,0i 3,6 m
Kod ovih jedinice predvidena su 2 “I'- profila - vidi sl. 1a

Jedinice Sirine 4,9—5,3i 7,3 m
Za ove jedinice potrebna su 3 “I’- profila, 2 uzduz vanjskih
prirubnica i 1 uzduz sredine - vidi sl. 1b

Svi Modeli

U prirubnicama su rupe @19 mm za vijke kojima se sekcije
fiksiraju na “I’-profile. To¢ni polozaji ovih rupa prikazani su i
kotirani na nacrtima koji se za svaku naruc¢enu jedinicu
dostavljaju zajedno sa potvrdom narudzbe. Donju sekciju
treba pricvrstiti na podnozne “I’-profile prije postavljanja i
fiksiranja gornje sekcije.

Dimenzioniranje podnoznih “I’-profila treba provesti u skladu s
vazeéim stati¢kim propisima. Najveci dozvoljeni progib iznosi
1/360 duzine jedinice, no nikako vise od 13 mm. Kao
opterecenje uzeti 55% tezZine jedinice u radu kao kontinuirano
opterecenje svakog “I’-profila. To€ne teZine su navedene na

Podnozni “I’-profili moraju lezati potpuno horizontalno. Ni u
kojem se slucaju, radi postizanja horizontalnost, ne smiju ume-
tati bilo kakve podloske ("kajle") izmedu prirubnice jedinice i
“I"-profila.

Sami “I”-profili i privrsni vijci nisu u okviru isporuke tornja.

Slika 1a - Podnozni “I’-profili za jedinice Sirine 1,2-2,4 - 3,0
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Slika 1b - Podnozni “I"-profili za jedinice Sirine 4,9 - 5,31 7,3m



Modeli Serije ATC Kondenzatori i ATW Zatv. Rashladni tornjevi

Manipulacija Donjom (bazenskom) Sekcijom
Tornja

Sastavljanje ViSecelijskih Jedinica
Donje (bazenske) sekcije Sirine 2,4 -3,0i 3,6 m

USice za dizanje nalaze se u gornjim uglovima sekcije, kako je
to prikazano na sl. 2a i 2b. Kuka dizalice mora biti najmanje za
dimenziju H iznad vrha sekcije, kako bi se sprijecila prevelika
naprezanja. Vidjeti Tablicu 1 za minimalne “H” dimenzije.

U slucaju, ako ¢e dizanje potrajali duze vrijeme, ili pak ako

(duzine 7,3 do 12 m)

Kod jedinica sa 2 donje sekcije, iste se isporucuju separatno,
sa spojnim bazenskim priklju¢kom - izjednacivatem razine
vode izmedu njih. Uz to, dobavljaju se i okapni Zlijebovi i
zastitni limovi od prskanja, a radi sprje€avanja eventualnog

postoji bilo kakva opasnost za osoblje koje obavlja
manipulaciju dizanja i sastavljanja tornja, treba obvezatno
primijeniti sigurnosne petlje - (vidi poglavlje "Dizanje na

propustanja vode izmedu ¢elija.

dulje vrijeme").

Prije dizanja i namjestanja gornje sekcije na donju, treba donju
vijcima pri¢vrstiti na podnozne “I’-profile.

Duzina Sekci- | Min. Dimen- DuzZina Sekci- | Min. Dimen-
je (m) zija H (m) je (m) zija H (m)
1,8 24 6,0 6,3
26i27 3,0 6,3 6,6
3,2 3,3 7,2 4,5
3,6 4,5 8,4 4,8
4,3 5,1 10,8 5,7
54 57 12 6,3

Tablica 1 - Minimalna dimenzija H za donju (bazensku)
sekciju.

USICE ZA
DIZANJE

Slika 2a - Donja (bazenska) sekcija duzine do 6,3 m

USICE ZA

DIZANJE

Slika 2b - Donja (bazenska) sekcija duzine 7,3 do 12 m

Sam izjednacivac tvornicki je montiran na jednoj sekciji, i na
licu mjesta se spaja sa drugom sekcijom. Izjednacivace treba u
svakom sluc€aju aplicirati, kako bi se izjednacila razina vode u
bazenima svih sekcija, i time osigurao nesmetani rad crpke.

Slijed operacija za montazu izjednacivaca:

1. Staviti na mjesto i pri€vrstiti donju sekciju sa tvornicki
ugradenim izjednacivacem.

2. Ocistiti prirubnice izjednacivaca koje se spajaju na drugu
donju sekciju i nanijeti brtvenu traku pa odstraniti zastitni
papir sa iste (vidi sl. 3).

3. Ocistiti spojnu povrsinu za prirubnicu na otvoru na bazenu
druge donje sekcije.

4. Spustiti na mjesto drugu donju sekciju (vidi sl. 4).

5. Pomodu centrirnih svornjaka "pripasati" rupe na prirubnici
sa onima na drugoj sekciji, i istu potpuno privué¢i na mjesto.

6. U tako pripremljene rupe umetnuti vijke M8 sa podloSkama
i ¢vrsto pritegnuti matice.

7. Drugu donju sekciju vijcima pri¢vrstiti na podnozne “I’-
profile.

8. Namijestiti okapni Zlijeb preko spojnih prirubnica donjih
sekcija, i pomoc¢u samonareznih vijaka @8 mm ugvrstiti
sponke okapnog lima (vidi sl. 5).

9. Staviti na mjesto vertikalne zastitne limove od prskanja.
Kod jedinica od pocin¢anog lima, ovi se limovi uévrsc¢uju
pomoc¢u samonareznih vijaka @ 8 mm.

Kod jedinica od nehrdajuceg lima, za to sluZe vijci i matice
M6 od nehrdajuéeg Celika. (vidi sl. 3)

OKAPNI ZLIJEB

VERTIKALNI
ZASTITNI
LIM OD
PRSKANJA ™|

/]

IZJEDNAGIVAG i II
BRTVENA TRAKA

Slika 3 - Spajanje izjednacivaca
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1ZJEDNACIVAC
RAZINE VODE —

Slika 4 - Detalj izjednacivaca razine vode

OKAPNI
SAMONAREZNI VIJAK (ATs) ZLIJEB
1Ll
VIJCI OD NEHRDAJUCEG
CELIKA (SSTs)
SPONKA

Donja
é Sekcija

Slika 5 - Montaza okapnog Zlijeba.

Sastavljanje Visecelijskih Sekcija

Donje (bazenske) sekcije Modela Sirine 4,9-5,3i7,3 m

(duzine 3,6 do 12 m)

Kod modela Sirine 4,9—5,3 i 7,3 m izjednacivadi razine nalaze
se sa strane bazenskih sekcija koje se spajaju, i isporucuju se
nemontirani, i moraju se na licu mjesta ugvrstiti na obje
susjedne sekcije. | kod ovih se jedinica posebno dobavljaju
okapni Zlijebovi i zastitni limovi od prskanja.

Postupak za sastavljanje te€e kako slijedi:

1.

Staviti na mjesto i u€vrstiti jednu donju (bazensku) sekciju
kako je to ve¢ opisano.

. Odistiti prirubnice od prljavstine i masnoce; staviti brtvenu

traku da uokviri otvor izjednacivac¢a na bo€noj strani sekcije
kako je prikazano na sl.6 i odstraniti zastitni papir.

Namjestiti izjednaciva€ na otvor sa brtvenom trakom, tako
da usadni vijci probiju brtvenu traku i sjednu u rupe u
bo¢nom limu sekcije, staviti podloSke i matice i pritegnuti ih.

4. Ocistiti prirubnice na drugoj strani izjednacivaca i na iste
nanijeti brtvenu traku te odstraniti zastitni papir.

5. Ocistiti povrsinu nalijeganja prirubnice na drugoj sekciji, pa
istu primaknuti do prve, vijcima u¢vrs¢ene na podnozne
“I"-profile.

6. Pomocu centrirnog svornjaka to¢no pripasati parove rupa, i
potpuno primaknuti drugu sekciju k prvoj (vidi sl.6).

7. U sve rupe utaknuti vilke M8, namjestiti elasti¢ne i obi¢ne
podloSke i pritegnuti matice.

8. Zatim i drugu sekciju vijcima uévrstiti na podnozne “I’-
profile.

9. Odviti vijke M6 koji drze sponke okapnog Zlijeba. Namjestiti
okapni zlijeb preko prirubnica susjednih donjih sekcija.
Okrenuti sponke i vijcima ih pretegnuti na mjesto (vidi sl. 6 i
7).

10. Spojiti elemente okapnog Zlijeba pomoc¢u samonareznih
vijaka @ 6 mm. Paznja: na jednom elementu okapnog
Zlijeba je veca, a na drugom manja rupa. Kod jedinica od
nehrdajuéeg lima, za spajanje spomenutih elemenata sluzi
vijak i matica M6 od nehrdajuceg Celika - (vidi sl. 7)

11. Staviti na mjesto vertikalni lim za zastitu od prskanja, i
ucvrstiti ga samonareznim vijcima @ 8 mm. Kod jedinica od
nehrdajuéeg lima, za to sluze vijci sa maticama od
nehrdajuéeg Celika. (vidi sl. 8)

1ZJEDNACIVAC

RAZINE VODE
SVORNJAK ZA

CENTRIRANJE

L%

\ b %

\m}& MATICA1 —

ELASTICNA | OBICNA
PODLOSKA e

|

USADNI VUGl —

Slika 6 - Sastavljanje izjednadivaca razine vode - modeli
Sirine 4,9-5,3i17,3m
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8 mm SAMONAREZNI VIJAK

3 /—BRTVENA TRAKA

X

OKAPNI ZLIJEB

Slika 7 - Spajanje elemenata okapnog Zlijeba

VERTIKALNI ZASTITNI LIM OD PRSKANJA

— ZASTITNILIM

SPONKA

IZJEDNACIVA

ERTIKALNI ZASTITNI
IM OD PRSKANJA

Slika 8 - Okapni Zlijeb i zastitni lim od prskanka - modeli Sirine
49-53i7,3m.

Polaganje Trake za Brtvljenje (Plasti¢ni kit)

Nakon &to je donja sekcija, sukladno uputama, smjestena i
vijcima ucvrs¢ena na podnozne “I”’-profile, treba temeljito
odistiti prirubnice za spajanje sa gornjom sekcijom. bZatim
na prirubnicu nanijeti brtvenu traku, i to u 2 sloja, tako da
gornji sloj djelomi¢no prekriva donji. Sve rupe za vijke u
prirubnici moraju biti pokrivene.

Na uglovima se trake za brtvljenje moraju prekrivati tako,
kako je to prikazano na sl. 9.
Zatim odstraniti zastitni papir sa trake.

Kod jedinica sa 2 ili viSe gornjih sekcija treba na opisani
nacin zabrtviti i unutarnje spojne prirubnice izmedu gornjih i
donijih sekcija. - vidi sl. 10.

1 5LOJ BRTVENE TRAKE
STAVLJEN FREKO RUFPA

2 PREKRIVAJUCA
SLOJA BRTVENE
TRAKE NA KRAJEVIMA

Slika 9 - Pravilno polaganje brtvene trake

NAMJESTITI BRTVENU TRAKU

PREKO RUPA ZA VIJKE7\
6 mm : |
ro

6 mm

DJELOMICNO PREKRIVAJUCE
BRTVENE TRAKE

Slika 10 - Detal;j brtvljenja sekcija kod viSecelijskih jedinica.
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Gornje Sekcije

Za dizanje gornjih sekcija najceS¢e su predvidene usSice na
donjim uglovima sekcije. Neke sekcije imaju jos po 2 uSice na
donjim dijelovima sekcije—vidi sl. 10a i 10b.

Treba angazirati sve usSice. Osim toga treba kod dizanja
gornjih sekcija (koje su daleko teze od donjih—bazenskih)
izmedu uzadi («sajli») umetnuti razupore prema slici 10a i
10b.

Kuka dizalice mora biti najmanje za dimenziju "H" iznad
najviSeg dijele sekcije koja se diZze, kako bi se sprijecila
prevelika naprezanja usica . Minimalne dimenzije "H"
prikazane su u tablici 2.

Ukoliko ¢e dizanje potrajati duze vrijeme, ili pak ako postoji bilo
kakva opasnost za osoblje koje obavlja manipulaciju dizanja i
sastavljanja jedinice, obavezno treba primijeniti sigurnosne
petlje - vidi poglavlje: "Dizanje na dulje vrijeme".

Opaska: Kod jedinica Sirine 2,4 m, treba prije dizanja i
sastavljanja gornje sekcije na mjesto, montirati elektromotor
(vanjski) prema detaljnim uputama u poglavlju "Montaza
vanjskog elektromotora".

Dizanje na Dulje Vrijeme

Vazno: Dizanje bez upotrebe sigurnosnih petlji smije se
primijeniti samo za konacno postavljenje i namjestanje sekcija
na mjesto, odnosno kada ne postoji nikakva opasnost za
zaposleno osoblje.

Preporuceni nacin dizanja na dulje vrijeme prikazuje slika 11.
Treba staviti sigurnosne petlje i razupore izmedu uzadi za
dizanje («sajli”), kako se ne bi ostetile prirubnice na sekciji ili
cilindriéno kuéiste ventilatora ili doslo do deformacija sekcije..

Gornja Sekcija | Min. Dimen- | | Gornja Sekcija | Min. Dimen-
duzina (m) zija H (m) duzina (m) zija H (m)
1,8 2,4 43 4,2
26i27 2,7 54 5,1

3,2 3,3 6,0 54
3,6 3,6 6,3 57

Tablica 2 - Minimalne dimenzije "H" za gornju sekciju.

CELIENI RAZUPORNI

/- USICE ZA DIZANJE

Slika 10a - 4 pri¢vrsne tocke

CELIENI RAZUPORNI

/ PROFIL

USICE ZA DIZANJE
Slika 10b - 6 pri¢vrsne tocke

Prije konacnog postavljanja sekcija na njihovo mjesto treba
odstraniti sigurnosne petlje i palete.

Minimalne dimenzije H date su u tablicama 1i 2.

SIGURNOSNA
PETLJA

Slika 11 - Ispravan nacin ovjeSenja i dizanja donje sekcije
kod dizanja na dulje vrijeme.
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Spajanje Gornje sa Donjom Sekcijom
(modeli Sirine 1,2-2,4-3,0 i 3,6 m)

Prije montaze gornje sekcije na donju, iz bazena donje sekcije
maknuti sve posebno isporu€ene dijelove i montazni pribor.

Odistiti prirubnice na donjoj strani gornje sekcije. Provjeriti
polozaj priklju¢ka za dovod vode do sustava za distribuciju
vode (sapnica) i cjevnih snopova. Isti moraju odgovarati
onome na isporuéenom nacrtu jedinice. Za pravilno
pozicioniranje sekcija, na istima se nalaze i oznake (n.pr.
oznaka A1 na gornjoj sekciji mora odgovarati oznaci A1 na
donjoj sekciji).

Spustiti gornju sekciju do na nekoliko centimetara iznad donje
(paziti da se ne dodiruju, i da brtvena traka nigdje nije
pomaknuta s mjesta ili o§te¢ena). Pomocu centrirnih
svornjaka "pripasati" rupe u prirubnicama na najmanje 3 ugla,
pa gornju sekciju polagano spustiti na donju, kontrolirajuci
“sjedanje” rupe na rupu. Nakon toga samonareznim vijcima
spojiti prirubnice, najprije u uglovima, a zatim sve redom
prema sredini. Treba "potrositi" sve rupe u uzduznim
prirubnicama, dok u onim popre¢nim nema rupa, i ne treba ih
spajati,odn. busiti rupe za vijke.

Jedinice sa viSe gornjih sekcija sastavljaju se na isti nacin
kako je to prethodno opisano, samo se u tom sluc¢aju
samonareznim vijcima spajaju sve 4 strane prirubnice.
Unutarnje su prirubnice pristupaéne iz unutradnjosti jedinice, a
samonarezni se vijci stavljaju odozdo prema gore - vidi sl. 13.

Opaska: Kod jedinica od nehrdajuceg €eli€nog lima priru-
bnice se spajaju pomocu vijaka i matica M8 od nehrdaju-
¢eg celika.

Opaska: Kod jedinica od nehrdajuceg €eli€nog lima priru-
bnice se spajaju pomocu vijaka i matica M8 od nehrdaju-
¢eg celika.

GORNJA =
SEKCIJA "

P S

" “svorfJACI ZA

/ CENTRIRANJE

SAMONAREZNI VIJCI

Slika 12 - “Pripasivanje” gornje i donje sekcije.

Slika 13 - Pripasivanje gornjih i donjih sekcija.

Nakon Uc¢vrSéenja gornje sekcije na donju treba izmedu do-
njih sekcija montirati zastitne limene profile radi sprje€avanja
upada smeca ili nekih drugih nezeljenih predmeta u bazene.
Ovi se limovi jednostavno stave preko prirubnica, kako je to
vidljivo na sl.14, i to iz unutra$njosti jedinice, iz prostora izme-
du gornje i donje sekcije. Alimove nije potrebno posebno pri-
Evrscivati.

BOCNI PANEL
KUCISTA

ZASTITNI LIM

VERTIKALNA ZASTITA OD PRSKANJA

Slika 14— Montaza zastitnih limenih profila.
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Montaza Zastitne ReSetke Ventilatora
(modeli Sirine 3,6 i 7,3 m)

Kod nekih modela, zastitne reSetke ventilatora isporucuje se
nemontirane, i to u 2 polovice, smjeStene u bazenu donje
sekcije. U tom sluéaju, istu treba montirati na ventilator kako
slijedi:

UPOZORENJE: NI U KOM SLUCAJU SE NA RESETKU NE
SMIJE STATI.

1. Obje polovice resetke poloziti na gornju stranu kucista
(cilindra) ventilatora. Radi pravilnog sastavljanja, obje su
polovice na odgovarajuéi nacin markirane. Oc€ice na reSetki
spariti sa rupama na obodu kucista ventilatora.

2. ReSetku pricvrstiti na kuciste ventilatora pomocu
isporucenih vijaka M 12 - vidi sl.15.

3. Obje polovice reSetke medusobno spojiti pomocu
isporucenih zabica s maticama. (sl. 16) Zabice moraju biti
jednako rasporedene po promjeru reSetke - vidi sl. 17.

ZASTITNE /
RESETKE
| OBICNA
e

7 PODLOSKA

[I;r‘\\. ELESTICNA

PODLOSKA
KUCISTE

VENTILATO

MATICA

Slika 15 - Pri¢vr&¢ivanje zastitne reSetke na kuciste
ventilatora.

2aBICA

SIPKA ZASTITNE RESETKE

Slika 16 - Namjestanje zabica.

T
IR

Slika 17 - Razmjestanje Zabica.

Na tornjevima Sirine 3,6 i 7,3 m zastitne reSetke su odozdo
poduprte pomocu potporne konstrukcije u obliku slova X.

1. Najprije poloziti potpornu konstrukciju preko gornjeg otvora
kucista ventilatora - vidi sl. 18.

2. Na potpornu konstrukciju poloziti obje polovice zastitne
reSetke. Respektirati markacije za pravilno sastavljanje.
Ocice na resetki spariti sa rupama na obodu kucista
ventilatora.

3. Zabicama spojiti obje polovice re$etke (vidi sl. 16). Na
svakoj strani reSetke moraju biti 4 zabice, jednoliko
rasporedene po promjeru - vidi sl.17.

4. Pomocu vijaka s maticama M 12 priCvrstiti reSetku

- vidi sl. 15. 4 tocke na kojima potporna konstrukcija leZi na

obodu kucista ventilatora fiksirati zajedno sa reSetkom.

NOSAC ZASTITNE

REgETKE//l/F\
| |

\ KUCISTE
VENTILATORA

Slika 18 - Postavljanje potporne konstrukcije.



Modeli Serije ATC Kondenzatori i ATW Zatv. Rashladni tornjevi

Opcija: Sohe (konzole) za Elektromotor

Ova se opcija nudi kako bi se olak§ala montaza odn.
demontaza elektromotora. Na raspolaganju su sohe, koje se
pomocu pripadajuce baze privrste na oplosje jedinice,
neposredno uz servisni otvor, i isporucuje se nemontirana,
smjestena u bazen donje sekcije.

Pri viSecelijskim jedinicama, svaka se ¢elija dobavlja sa
svojom sohom. - vidi sl. 19.

Za montazu baze sohe postupiti kako slijedi:

1. Rupe na bazi sohe namjestiti na vijke $to strSe iz gornje
sekcije, neposredno kraj kontrolnog otvora.

2. Staviti podloSke i matice i ¢vrsto ih pritegnuti.- vidi sl.20.

SOHA ZA
ELEKTROMOTOR™~__

w

PRISTUPNA
VRATA

SOHA

Slika 19 - Soha za dizanje.

BAZA S/OHE

—NEH=8 E-S_TRANICA
\ /GORNJE
SEKCIJE

MATICA

_E_H_ -

ELASTICNA PODLOSKA

Slika 20 - Montiranje baze sohe.

Opcija: Istrujni nastavak sa regul. zaluzijom -
zatvoreni rashladni tornjevi serije ATW

Nakon montaze i fiksiranja gornje sekcije na donju, pregledati
i po potrebi odstraniti sve eventualne strane predmete i smece
sa gornje sekcije. Istrujni nastavak spustiti na gornju sekciju i
pripasati medusobno rupe za vijke u uglovima.

Najprije umetnuti i pritegnuti samonarezne vijke u uglovima
(pomocu centrirnih svornjaka), a zatim redom i sve ostale.
Angazirati sve rupe u uzduznim prirubnicama. Na bo¢nim
stranama nema i ne treba vijaka.

Napomena: USice za dizanje, na uglovima nastavka, sluze
samo za dizanje istoga, bez eventualno pri¢vr§éenih
drugih dijelova opreme.

MORA BITI
VISE OD 60°

Slika 21 - Montaza istrujnog nastavka sa regul. zaluzijom
na gornju sekciju



Modeli Serije ATC Kondenzatori i ATW Zatv. Rashladni tornjevi

Montaza Vanjskog Elektromotora

1

10.

11.

10

. Prije pristupanja montazi elektromotora prouciti sliku 22.
. Kukom dizalice zakvaciti uSicu "A" na bazi motora "B".

. Dignuti bazu elektromotora na mjesto i umetnuti svornjak
"C" u rupu "E" i svornjak "F" u rupu "D".

. Staviti podlo$ku i maticu na svornjak "C" i malo (ne prejako)
pritegnuti.

. Umetnuti J-vijke "G" u rupe "H", pa namjestiti podloske i
rascjepke. Na narez na J-vijcima staviti podloSke i matice,
koje Ce se u slijedeéem koraku pritegnuti.

. J-vijke umetnutu u rupe "J" u bazi elektromotora. Maknuti
kuku dizalice sa uSice baze motora. Namjestiti bazu motora
tako, da se pogonski remen moze staviti na remenice.

. Namjestiti pogonski remen "Powerband" K na remenice
motora i ventilatora i nategnuti ga pomo¢u matica na J-
vijcima (sl. 23) - ne pretegnuti!

Progib remena u sredini izmedu prirubnica, uslijed
umjerenog pritiska rukom, treba biti oko 19 mm.

. Kontrolirati polozaj baze motora. Gorniji i doniji rub iste
moraju biti jednako udaljeni od stjenke jedinice. Time se
osigurava pravilna centriranost remenica. DoduSe, iste su
tvorni¢ki podesene i centrirane.

. Kao konaénu kontrolu, odgovarajuée ravnalo (letvu)
prisloniti na remenice - vidi sliku 24.
Mora postojati kontakt u 4 to¢ke. Ako treba, podesiti
remenicu elektromotora.

Za instaliranje zastitne kape elektromotora "L" upariti
Samire i u iste umetnuti osovinice "M".

Zastitnu kapu zaokrenuti tako, da dode na svoje mjesto , pa
namjestiti i pritegnuti 2 vijka sa krilatim maticama "N".

Slika 22 - Montaza Vanjskog Elektromotora.

Slika 23 - Montaza Zastitne Kapa Elektromotora i Pogonskog
Remena.

3
..)

Ako je potrebno - /
PODESITI REMENICU —
MOTORA

REMENICA VENTILATORA

Slika 24 - Kontrola Centriranosti Remenica.



Opcée Informacije - Zagon & Odrzavanje

Detalji Vazni za Pustanje u Rad

Ostaci transportnih blokova i smeca

Prije pustanja u rad pregledati unutradnjost jedinice i po
potrebi odstraniti sav preostali transportni pomoc¢ni materijal i
smece. Zatvoriti i osigurati sve kontrolne otvore.

Tla¢ni vod crpke

Pomocu isporuc¢enog elasticnog cjevnog spoja spojiti cijev
tlaénog voda crpke sa dovodnom cijevi na sistem sapnica za
rasprskavanje u gornjoj sekciji.

Odbacivanje Vode Radi Odsoljavanja
(Bleed-off)

Priklju¢ak za odbacivanje vode tvornicki je ugraden kod
jedinica sa ugradenom crpkom. Kod jedinica bez opto¢ne
crpke treba ovaj priklju¢ak izvesti na licu mjesta.

Potrebno je pravilno dimenzionirati odvodnu cijev sa ventilom
za podesSavanje, prikljuciti ju na tlani vod izmedu crpke i
ulaznog prikljucka jedinice s jedne strane, i na odgovarajuéi
odvod u kanalizaciju sa druge strane. U svakom slu€aju ventil
za podeSavanje protoka odbacene vode mora biti potpuno
otvoren.

Filtarska Mreza

Provijeriti stanje filtarske mreze na dnu bazena. Ista mora
ispravno "sjediti" na svojemu mjestu uzduz antikavitacijske
kape (vidi sl. 25).

Slika 25 - Lokacija filtarske mreze.

Zastitna ResSetka Ventilatora

Provijeriti i zategnuti sve vijke zastitne reSetke ventilatora na
vrhu kucista ventilatora.

© 2007 EVAPCO, Inc. 124 - CRO 0307

Podesavanje Ventila s Plovkom

Ventil s plovkom tvornic¢ki je podeSen. Medutim, uputno ga je
prekontrolirati pri prvom zagonu.

Sredina plovka kod mjerenja mora biti za dimenziju iz tablice
3a odn. 3b iznad dna bazena.

Dizanje odn. Spustanje plovka postize se podeSavanjem
krilatih matica na okomitoj Sipki s narezom. Nikako ne savijati
horizontalnu Sipku!

DUZINA JEDINICA (m) | VISINA OD DNA (mm)

Do 2,7 220
3,6 300

Tablica 3a - PodeSavanje visine plovka kod modela Sirine
1,2m

DUZINA JEDINICA (m) | VISINA OD DNA (mm)

Svi Modeli 340

Tablica 3b - PodeSavanje visine plovka kod modela Sirine
24m do7,3m

Redosljed Operacija Startanja

Prije samog zagona jedinice, provjeriti jesu li svi poklopci
kontrolnih otvora i zastitne reSetke na mjestu.
Postupak startanje je slijedeci:

1. Napuniti bazen vodom do visine preljeva.

2. Ukljuciti opto€nu crpku (crpke) i provjeriti smjer vrtnje
prema strelicama na kugéistu.

3. Ukljuciti ventilatore(e). Provjeriti smjer vrtnje istih (mora
odgovarati strelici na kucistu ventilatora).

Odrzavanje

Nakon pustanja jedinice u rad, vazno je pravilno i redovito
odrzavanje. Isto ne iziskuje mnogo vremena, niti je
komplicirano, ali mora biti redovito. U tu svrhu sluze Upute
za odrZavanje koje se isporucuju sa jedinicom.

Zastita od Smrzavanja
Ukoliko su jedinice locirane u zonama sa hladnim zimama,

potrebno je pridrzavati se odgovarajucih instrukcija iz Uputa
za odrzavanje.

Sav montazni materijal isporucuje se
sa jedinicom.
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