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Градирни открытого типа АТ 
 
Методы Транспортировки  
Все модели АТ грузятся и перевозятся следующим образом: верхняя 
секция(и) отдельно от нижней секции(й). 
Эти секции имеют сопряженные детали и соединяются друг с другом 
настолько плотно, что после того, как они были соединены и скреплены 
в соответствии с инструкциями, изложенными далее, такое соединение 
является абсолютно водонепроницаемым. 
Различные детали, такие как уплотнитель, самонарезающие винты и 
остальные необходимые материалы запакованы и уложены внутрь 
коробки. Список таких деталей изложен на стр. 12. Для 
многосекционных агрегатов каналы отвода конденсата и брызговики 
будут просто загружены в поддон градирни для установки 
непосредственно на месте сборки. 
В большинстве случаев двигатели и ремни также упаковываются внутрь 
коробки для монтажа во время установки оборудования.  
 
Хранение  
Если оборудование будет храниться перед установкой, не следует 
накрывать его поверхность брезентом или любыми другими чехлами. 
Это может привести к повышению температуры оборудования под 
чехлами, что в свою очередь может привести к поломкам 
каплеуловителей, воздухозаборных решеток и теплообменной 
поверхности из ПВХ. 
При длительном хранении (более 6 месяцев) следует ежемесячно 
прокручивать вентиляторы  и вал электродвигателя. 
Также перед началом работы оборудования, точки опоры оси 
вентилятора необходимо почистить и заново смазать маслом. 
Перед вводом в эксплуатацию следуют прочистить и смазать 
подшипники валов вентиляторов.  
 
Стальная Рама Основания 
Два стальных двутавра, такой же длины, как и оборудование - это все, 
что необходимо для рамы-основания. Эти двутавры должны быть 
расположены под нижними кромками оборудования (см. чертеж 1). 
Монтажные отверстия диаметром 19 мм находятся на кромке днища 
оборудования для прикрепления его к конструкционной стали (см. 
сертифицированную копию плана размещения монтажных отверстий).  
Необходимо прикрепить нижнюю часть оборудования к стальной опоре 
перед тем, как начнется монтаж его верхней части. 
Размер двутавров необходимо рассчитать с точки зрения 
существующей общепринятой строительной практики. Максимальный 
угол отклонения бруса от оборудования может составлять 1/360 
градусов от длины оборудования и не превышать 13мм. 
Отклонение рассчитывается следующим образом: берется 55% 
рабочего веса оборудования с учетом равномерной нагрузки на каждую 
балку (см. сертифицированные данные по операционному весу). 
Перед установкой оборудования двутавры необходимо выровнять 
между собой. Не выравнивайте положение оборудования путем 
регулировки клином между нижней кромкой и опорами, так как это не 
даст необходимой продольной поддержки.  
Поддерживающие опоры и анкерные болты не входят в комплект 
поставки оборудования. Всегда используйте в работе 
сертифицированные копии данных о весе оборудования, его размерах 
и технических характеристиках.  

Рисунок 1 - Опора из конструкционной стали  

 
Поднятие нижней секции  
Рым-болты для подъема и выравнивания нижней секции расположены 
ее в верхних углах, как показано на Рисунке 2. Для предотвращения 
чрезмерного натяжения строп во время погрузочно-разгрузочных работ 
крюк подъемного механизма должен находиться на расстоянии «Н» от 
верхней части нижней секции. 
Смотрите таблицу 1 для минимального расстояния «Н». Нельзя 
использовать данные рым-болты для длительного подвешивания 
секции либо если существуют любые дополнительные риски – для 
этого необходимо использовать дополнительные страховочные стропы, 
протянутые под секцией. (Для правильного монтажа воспользуйтесь 
разделом "Длительное подвешивание секции" на стр. 7). 
Перед монтажом верхней части прикрепите нижнюю секцию болтами к 
металлической опоре.  

Модели шириной 3,6 м  

Длина секции (мм) Мин. Н (мм)  

3,6 4,5  

4,3 5,1 

5,5 5,7 

6 6,3  

7,3  4,5  

8,5 5,1  

11 5,7  

Таблица 1. Минимальное расстояние Н для 
     нижней секции  

Модели шириной 2,4  и 2,7 м  

Длина секции (мм)  Мин. Н (мм)  

1,8 2,7 

2,4 3 

2,7 3 

3,2 3,3 

3,6 3,6 

4,3 4,5 

5,5 5,7 

6,4 6,6 
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Модели шириной 2,4  и 3,6 м 

Модели шириной 7,3 м 



Рис. 2а - Нижняя секция АТ длиной до 5,5 м  

Рис. 2б - Нижняя секция длиной от 7,3 до 11 м  

Соединение Многосекционных Агрегатов 
Агрегаты длиной 2,4; 2,7 и 3,6м  
Нижние секции 
Модели с двумя нижними секциями поставляются отдельно и 
оборудованы соединительной уравнивающей вставкой между ними. 
Модели, состоящие из трех нижних секций, также поставляются 
отдельно и оборудованы двумя соединительными уравнивающими 
вставками между ними. В дополнение к уравнивающим вставкам эти 
секции оборудованы водоотводящими каналами и вертикальными 
защитами от брызг (брызговиками) для предотвращения вытекания 
воды между блоками. 
Все агрегаты АТ имеют один горизонтальный водоотводящий канал и 
два вертикальных брызговика (по одному на каждую сторону) для 
каждой уравнивающей вставки. Уравнивающая вставка 
устанавливается на одну из секций на заводе для точного и полного 
присоединения к другой секции. Очень важно точно соединить 
уравнивающую вставку, так как это влияет на выравнивание уровня 
воды в поддоне, необходимый для поддержания работы 
всасывающего насоса. Все нижеуказанные процедуры должны 
выполняться строго по порядку:  

 
1.  Установите нижнюю секцию вместе с соединительной 

уравнивающей вставкой, как это было описано ранее.  
 
 2.  Очистите фланец уравнивающей вставки. Установите 

уплотняющую прокладку (предварительно сняв с нее бумагу), 
как показано на рисунке 3. 

 
 3.  Очистите сопряженную поверхность отверстия уравнивающей 

вставки от грязи, смазочных веществ и влаги. 
 
 4.  Установите вторую нижнюю секцию, примыкающую к 

уравнивающей вставке, на металлической основе, как 
показано на чертеже 4.  

 
 5.  Совместите с помощью направляющих штырей (не входят в 

комплект поставки) отверстия на фланце уравнивающей 
вставки с отверстиями на ответном фланце второй секции 
поддона и сдвиньте секции.  

     
6.  Вставьте болты диаметром 8 мм, гайки и шайбы в каждое 

отверстие уравнивающей вставки и закрутите. 
 
 7.  Прикрутите вторую нижнюю секцию к металлической опоре. 
 
 8.  Удалите болты размером 6 мм, которые держат 

водоотводящие каналы, оставив зажимы на оконечной 
панели. Установите водоотводящие каналы над 
примыкающими фланцами секции поддона. Поверните 
оставшиеся зажимы и переустановите их, используя те же 
инструменты (см. чертеж 5). 

 
 9.  Установите брызговики в места соединения вертикальных 

опор. Брызговики прикрепляются к оцинкованным частям с 
помощью 8 мм саморезов. Для моделей из нержавеющей 
стали, брызговики крепятся с помощью гаек и болтов 
размером 8 мм из нержавеющей стали.  

Рис. 3.  - Установка уравнивающей вставки  
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Рис. 4. - Соединительная уравнивающая вставка  

Рис. 5. - Монтаж водоотводящего канала 

Соединение Многосекционных Агрегатов  
Агрегаты длиной 7,3 м  
Нижние секции  
В моделях длиной 7,3 м, уравнивающая вставка находится на 
примыкающих сторонах нижних секций. Уравнивающая вставка 
поставляется отдельно и должна быть установлена на обе нижние 
секции. 
В дополнение к уравнивающим вставкам эти секции оборудованы 
водоотводящими каналами и вертикальными защитами от брызг 
(брызговиками) для предотвращения вытекания воды между блоками. 
Для выполнения монтажа необходимо выполнить следующие 
процедуры в строго установленном порядке:  
 
1.  Установите одну нижнюю секцию модели на стальную раму-

основание и закрепите, как это было описано ранее. 
 
2.  Очистите соединительные отверстия, в которые будут 

вставляться штифты уравнивающей линии, от грязи, жира и 
влаги. Установите уплотняющую прокладку (предварительно 
сняв с нее бумагу), как показано на рисунке 6. 

 
3.  Сторону уравнивающей вставки с уже установленными 

штифтами необходимо присоединить к боковой панели. 
Штифты проходят сквозь уплотнительную ленту и отверстия 
боковой панели и закрепляются шайбами и гайками. 

 
4.  Очистите сопряженные кромки другой стороны уравнивающей 

вставке для наиболее точного соединения. Положите слой 
уплотнительной ленты на кромку посередине между 
центральными отверстиями и наружным ребром. Снимите 
бумажную защитную полоску с уплотнительной ленты. 

 
5.  Очистите сопряженную поверхность боковой панели от любой 

грязи, смазочных веществ и влаги. Прикрепите вторую 
нижнюю секцию, примыкающую к уравнивающей вставке к 
металлической раме-основанию. 

 
6.  Совместите с помощью направляющих штырей отверстия на 

фланце уравнивающей вставки с соединительными 
отверстиями на второй секции поддона и сдвиньте секции как 
показано на рис. 6. 

 
7.  Установите болты диаметром 8 мм, гайки, стопорные шайбы 

и шайбы в каждое отверстие вокруг уравнивающей вставки и 
закрутите. 

 
8.  Прикрутите вторую нижнюю секцию к металлической опоре. 
 
9.  Извлеките 6 мм болты, которые скрепляют зажимы для 

крепления водоотводящего канала с торцевой панелью. 
Соедините последовательно все секции водоотводящего 
канала между собой путем закручивания 8 мм оцинкованных 
саморезов через торцы секций от большего отверстия к 
меньшему. Для установок из нержавеющей стали 
используйте 8 мм болты, гайки и шайбы также изготовленные 
из нержавеющей стали.  

 
10. Установите собранный водоотводящий канал поверх 

соприкасающихся кромок боковых панелей секций поддона. 
Поверните оставшиеся зажимы и переустановите их 
используя те же детали. (см. рис. 6 и 7) 

 
11. Установите брызговики в место соединения вертикальных 

опор. Брызговики прикрепляются к оцинкованным частям с 
помощью саморезов. 

 Для установок из нержавеющей стали используйте 8 мм 
болты, гайки и шайбы также изготовленные из нержавеющей 
стали. (см. рис. 8).  
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Рис. 6. Монтаж уравнивающей вставки 

Рис.8. Установка водоотводящего канала и брызговиков 

Рис. 7. Сборка водоотводящего канала 
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Опциональная Соединительная Заглушка 
Уравнивающей Вставки для Всех 
Многосекционных Установок  
Данный аксессуар может использоваться для изоляции нижних 
секций с целью проведения отдельных работ в блоке, 
периодичных уборок или ремонтных работ. Эта заглушка 
устанавливается на фабрике на уравнивающую вставку внутри 
поддона и закрепляется при помощи гаек-барашек (см. рис. 9). 
 
Для моделей не требующих использования данной заглушки в 
нормальных рабочих условиях, необходимо вытащить барашки, 
шайбы, пластину и прокладку. Переустановите шайбы и гайки 
для герметичной работы уравнителя.  

Рис. 9. Опциональная соединительная  заглушка для 
уравнивающей вставки.  

Градирни открытого типа АТ 



 
Установка Уплотнительной Ленты  
После установки и закрепления нижней секции на металлической 
опоре, верхние фланцы необходимо полностью вытереть, чтобы 
удалить любую грязь или влагу. 
Уплотнительная лента должна быть уложена по оси расположения 
монтажных отверстий на боковых фланцах. Необходимо нанести две 
полоски уплотнительной ленты на торцевые фланцы так, чтобы одна 
полоска частично перекрывала другую. 
 
Уплотнительная лента должна покрывать углы так, как это указано на 
Рисунке 10. Не склеивайте стыки уплотнительной ленты вдоль 
торцевых фланцев, а также, если это возможно, избегайте такого 
склеивания на боковых фланцах.  
Всегда убирайте защитный слой бумаги с уплотнительной 
ленты.  

Рис. 10. Способ укладки уплотнительной ленты на фланцы 
нижней секции 

В случае, если модель состоит из двух и более верхних 
секций, уплотнительную ленту необходимо наклеить на 
все внутренние фланцы, как это показано на рисунке11.  

Рис. 11. Расположение уплотняющей ленты на внутренних 
фланцах агрегата, состоящего из нескольких секций  
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Верхняя Секция  
Для поднятия и установки четыре угла верхней секции 
оборудованы болтами "U"-образной формы (см. Рис. 12 и 13). 
На Рис. 13 изображено правильное размещение кабелей и 
секций вентилятора с двойным вентилятором. 
Для предотвращения чрезмерного натяжения строп во время 
погрузочно-разгрузочных работ, а также целью уменьшения 
напряжения на болты "U"-образной формы, крюк подъемного 
механизма должен находиться на расстоянии «Н» от верхней 
части секции.  
Смотрите таблицу 2 с данными для минимального «Н» 
расстояния.  

ПРИМЕЧАНИЕ: двигатели должны быть установлены 
перед поднятием верхней секции, как указано в разделе по 
установке внешних двигателей, стр. 9.  

Таблица 2. Минимальное расстояние Н для верхней секции 

3,6  m WIDE MODELS 

Длина секции (мм)  Мин. Н (мм)  

3,6 3,6 

4,3 3,9 

5,5 4,2 

6 4,5 

Модели шириной 2,4  и 2,7 м  

Длина секции (мм)  Мин. Н (мм)  

1,8 2,1 

2,4 2,4 

2,7 2,7 

3,2 3 

3,6 3 

4,3 3,6 

5,5 4,2 

6,4 5,1 

Градирни открытого типа АТ 



 
Длительное Подвешивание 
Важно помнить: подъемные механизмы и болты "U"-образной 
формы можно использовать для завершающей установки и 
подъема только в тех случаях, когда не существует опасности. 
Если же они используются для длительного подвешивания, 
необходимо использовать дополнительные страховочные 
стропы, протянутые под секцией.  

При подвешивании секции на длительное время необходимо 
использовать страховочные стропы, протянутые под секцией 
(см. Рис. 14.). Обязательно всегда необходимо использовать 
траверсы между стропами вверху секции для предотвращения 
повреждения фланцем или корпуса вентилятора.  

Дополнительные страховочные стропы должны быть сняты 
перед окончательной установкой секции. 
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Верхняя 
секция АТ 

Рис. 13. Верхняя секция АТ 

Рис. 12. Верхняя секция АТ 

Рис. 14. Правильный метод разгрузки при длительном    
   подвешивании 

Нижняя секция 
АТ  

Верхняя секция 
АТ  

 
Нижняя секция 

АТ  

Градирни открытого типа АТ 
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Рис. 15.  Сборка секций агрегата 

Данные блоки состоят из нескольких верхних секций, которые 
буду устанавливаться так же, как было описано выше. 
При монтаже верхней секции на нижнюю секцию по всей длине 
примыкающих фланцев необходимо использовать саморезы. 
До внутреннего стыка фланцев можно добраться изнутри 
блока. Все саморезы вкручиваются по направлению вверх 
через примыкающие фланцы. (см. Рис. 16).  

Рис. 16.  Сборка секций агрегата  

Таблица 3. Минимальное расстояние Н для собранных  
    градирен. 

Рис. 17.  Полностью Собранная Градирня. См. таблицу 3. 

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Те модели, которые не были 
перечислены в Таблице 3, не могут быть подняты 
предварительно собранными.  

Модели шириной 2,4  и 2,7 м  
Длина секции (мм)  Мин. Н (мм)  

1,8 2,1 

2,4 2,4 
2,7 2,7 

3,2 3,0 

3,6 3,0 
4,3 3,6 

Note: Fan Screens Ship Factory Mounted  

Монтаж Верхней Секции к Нижней Секции  
Перед монтажом верхней секции к нижней секции убедитесь, 
что в поддоне отсутствуют детали, загруженные туда отдельно. 
 
Протрите фланцы дна верхней секции. Убедитесь, что система 
подачи воды находится в нужном положении относительно 
нижней секции (см. сертифицированный чертеж блока). Кроме 
того, все блоки отмечены монтажной маркировкой на каждой 
секции (например: нижняя секция А1 должна совпадать с 
верхней секцией А1 и т.д.). 
 
Опустите верхнюю секцию на расстояние нескольких 
сантиметров до нижней секции, убедитесь при этом, что секции 
не касаются одна другой и уплотнитель не поврежден. 
Используя подходящие по размеру направляющие штыри для 
наиболее точного совпадения, опустите верхнюю секцию на 
нижнюю секцию. Закрепите все четыре угла самонарезными 
болтами (саморезами). Установите оставшиеся саморезы, 
начиная от углов и по направлению к центру, используя при 
этом направляющие штыри для попадания в отверстия. 
Саморезы должны быть установлены в каждом отверстии на 
боковых фланцах. На торцевых фланцах в них нет 
необходимости. Для оцинкованных блоков необходимо 
использовать саморезы, а для блоков из нержавеющей стали - 
болты диаметром 8 мм, гайки (муфты) и шайбы из 
нержавеющей стали (см. Рис. 15).  

ПРИМЕЧАНИЕ: Болты диаметром 8 мм, гайки (муфты) и 
шайбы используются только в моделях из нержавеющей 
стали.  

ПРИМЕЧАНИЕ: двигатель и защитный кожух необходимо 
установить перед поднятием полностью собранной градирни так, 
как это описано в разделе "Установка внешних двигателей" на 
стр. 9. (Только для моделей перечисленных в таблице 3).  

Градирни открытого типа АТ 

Разгрузка  Полностью Смонтированных 
Градирен  
В таблице 3 перечислены агрегаты, которые можно 
предварительно смонтировать для поднятия всей градирни за 
один раз. Агрегат монтируется согласно процедурам, описанным 
ранее в разделе "Монтаж верхней секции к нижней секции". 
 
Все болты "U"-образной формы должны использоваться для 
поднятия и заключительного размещения блока, как это показано 
на Рис. 17.  
 
Для предотвращения чрезмерного натяжения строп во время 
погрузочно-разгрузочных работ, а также целью уменьшения 
напряжения на болты "U"-образной формы, крюк подъемного 
механизма должен находиться на расстоянии «Н» от верхней 
части секции. Смотрите таблицу 3 с данными для минимального 
«Н» расстояния. 
 
Нельзя использовать болты "U"-образной формы для длительного 
подвешивания секции либо если существуют любые 
дополнительные риски – для этого необходимо использовать 
дополнительные страховочные стропы, протянутые под 
агрегатом.  (Для правильного монтажа воспользуйтесь 
разделом "Длительное подвешивание" на стр. 7). 
 
ПРИМЕЧАНИЕ: Защитные кожухи двигателей поставляются 
смонтированными.  



9 

Рис. 18. Установка внешнего двигателя 

Рис. 19. Установка ремня и защитного кожуха электродвигателя 

Для агрегатов шириной 7,3 м  

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ: Все модели шириной 3,6 м, 
и 7,3 м нельзя поднимать и устанавливать в 
полной сборке.  

После того, как верхние секции были соединены с нижними секциями, 
для предотвращения попадания различного мусора в нижние секции 
между верхними секциями необходимо установить крышку 
переливного канала. Элементы крышки переливного канала просто 
устанавливаются над фланцами, как это указано на рис. 21. Крышку 
переливного канала рекомендуется устанавливать изнутри агрегата 
путем установки этого канала в пространство между верхней и 
нижней секциями.  Элементы крышки переливного канала не 
обязательно соединять между собой.  

Рис. 21. Монтаж крышки переливного канала. 

Организация Доступа к Внутренним Соединительным 
Фланцам в Установках с Ветряными Панелями или 
Водонепроницаемыми Перегородками  
В случаях, когда ветряные панели или водонепроницаемые 
перегородки устанавливаются между нижними секциями, 
верхняя часть перегородки должна быть опущена для доступа к 
верхним соединительным фланцам. Верхняя панель может 
быть опущена путем выкручивания болтов вдоль нижней части 
панели. Доступ к болтам изнутри установки. После проведения 
монтажных работ с фланцевыми соединениями подымите 
верхнюю перегородку и закрепите болтами в исходном 
положении. Уплотните края ветряных панелей и головки болтов 
специальной шпаклевкой, входящей в комплект поставки     

Рис. 22. Опускание ветряных панелей.  

Установка Внешних Двигателей  
1.  Перед установкой основания двигателя на блок необходимо изучить 
  рис. 18. 
2.  Поместите подъемное устройство в болт "U"-образной формы А на 
  основе мотора B. 
3.  Поднимите основание двигателя и вставьте ось шарнира С в   
  отверстие E и ось шарнира F в отверстие D. 
4.  Установите шайбу и гайку (не закручивайте слишком сильно) в оси  
  шарниров. Установите контргайки в ось шарнира C. 
5.  Установите болты "J" - образной формы G в отверстия H. Установите 
  лоские гайки и шплинты на нарезную часть болтов "J" - образной  
  формы. Они будут находиться позади основания двигателя    
  установленного в следующую очередь. 
6.  Установите болты "J" - образной формы в отверстия J в основание 
  двигателя. Установите плоские гайки, стопорные гайки и шайбы.  
  Выньте подъемное устройство из болтов "U"-образной формы в  
  основании двигателя. Переместите основание двигателя к корпусу 
  градирни для установки ремня. 
7.  Установите многоручьевой ремень Powerband K (рис.19) на шкивы 
   вентилятора и электродвигателя. Натяните ремень путем    
  соединения гаек и болтов "J" - образной формы. Не перетягивайте  
  ремни. Центр ремня при умеренном давлении рукой может    
  прогибаться приблизительно на 19 мм. 
8.  Убедитесь в том, что верх и низ основания двигателя находятся на 
  одном и том же расстоянии от корпуса градирни. Это необходимо  
  для того, чтобы удостовериться, что шкивы размещены точно и   
  ровно, так как они были предварительно установлены на заводе. Для 
  окончательной проверки положите на шкивы проверочную линейку. 
  Линейка и шкивы должны соприкасаться в четырех точках (см. рис. 
  20). В случае необходимости подравняете шкив двигателя. 
9.  Для установки защитного кожуха двигателя L соедините петли и  
  закрепите в них шарнирные болты M (см. рис. 19). 
10.   Закройте защитный кожух двигателя и закрепите его (2)     
  барашковыми болтами N.  

Рис. 20.  Выравнивание положения шкивов  

Градирни открытого типа АТ 
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Рис. 27. Монтаж балки с одной точкой подвеса  

Рис. 26. Монтаж поддерживающей рамки 

Рис. 24. Установка крепежной скобы 

Рис. 25. Расположение крепежных скоб  

 
Монтаж Защитных Решеток Вентилятора  
В некоторых случаях установки поставляются с защитными 
решетками, упакованными в нижней секции градирни. В подобных 
случаях воспользуйтесь следующими процедурами для установки 
защитных решеток на нагнетающий цилиндр. 
ПРЕДОСТЕРЕЖЕНИЕ: НИ В КОЕМ СЛУЧАЕ НЕ НАСТУПАЙТЕ (НЕ 
ХОДИТЕ) ПО ЗАЩИТНЫМ РЕШЕТКАМ!  
 
1. Положите обе половины защитной решетки на верх 
 нагнетающего цилиндра. Каждая половина специально 
 помечена для полного совпадения с монтажной 
 маркировкой на цилиндре. Совместите петли на защитной 
 решетке с отверстиями, расположенными по периметру 
 нагнетающего цилиндра. 
 
2. Прикрепите через отверстия защитную решетку к 
 нагнетающему цилиндру, как это показано на рис. 23. 
 
3. Соедините обе половины решетки с помощью крепежных 
 скоб (см. рис. 24). На каждой стороне решетки должно быть 
 расположено по 4 скобы. Расположите скобы равномерно 
 вдоль радиуса решетки, как это показано на рис. 25.  

Рис. 23. Крепление защитной решетки на нагнетающем   
   цилиндре 

Градирни открытого типа АТ 

 
Защитные решетки для моделей размером 3,6 м и 7,2 м 
поддерживаются снизу специальной поддерживающей рамой "Х"-
образной формы.  
 
1. Установите поддерживающую раму поперек нагнетающего 
 цилиндра (см. рис. 26).  
 
2. Положите обе половины защитной решетки на 
 поддерживающую раму. Каждая половина специально 
 помечена для полного совпадения с монтажной 
 маркировкой на цилиндре. Совместите петли на защитной 
 решетке с отверстиями, расположенными по периметру 
 нагнетающего цилиндра. 
 
3. Соедините обе половины экрана с помощью крепежных 
 скоб (см. рис. 24). На каждой стороне вентиляционного 
 экрана должно быть расположено по 4 крепежные скобы. 
 Расположите их равномерно, как это показано на рис. 25.    
 
4. Прикрепите через отверстия защитную решетку к 
 нагнетающему цилиндру, как это показано на рис. 23. В тех 
 четырех местах, где поддерживающая рама примыкает к 
 цилиндру, прикрутите раму к цилиндру вместе с защитной 
 решеткой.  

Балка для Монтажа Двигателя и Редуктора 
(дополнительная опция)  
Данная опция может использоваться для удаления (перемещения) 
мотора и редуктора. Опция состоит из балки и сборной основы, 
которую необходимо прикрепить к стороне агрегата рядом с 
инспекционной дверью. Во время транспортировки оба элемента 
упаковываются в нижнюю секцию. Для многосекционных агрегатов 
число поставляемых балок равняется числу секций. Поставляются 
балки двух исполнений: балка с одной точкой подвеса предназначена 
для агрегатов, оснащенных электродвигателями с ременной 
передачей (рис. 27); балка с двумя точками подвеса предназначена 
для агрегатов, электродвигатели которых дополнительно оснащены 
редукторами (рис. 28). Монтаж основания балки осуществляется в 
следующем порядке:  
 
1. Установите основание балки рядом с инспекционной 
 дверцей на 8 мм штифтах, выступающих из отсека 
 вентиляторов. 
2. Для крепления основания балки к агрегату используйте 8 мм 
 стопорные шайбы и гайки (см. рис. 29).  

Крепежные скобы  
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Рис. 28. Монтаж балки с двумя точками подвеса 

Рис. 29. Монтаж основания балки 

 
Детали Пуско-наладочных Работ 
Транспортировочные Подпорки и Мусор  
Удалите все подпорки, установленные внутри секций агрегата для 
обеспечения безопасности при транспортировке. Особенно обратите 
внимание на подпорки между вентилятором и защитной решеткой 
вентилятора. Перед вводом в эксплуатацию очистите водяной бак от 
строительного мусора. Закройте и заприте все инспекционные 
дверцы.  
 
Предварительное Натяжение Ремней и 
Выравнивание Шкивов  
Все АТ оборудованы фабричным мотором на скользящей 
основе, который крепится на одном болте. Проверьте 
натяжение ремня, надавив рукой на его середину - он должен 
прогнуться приблизительно на 19 мм. Для окончательной 
проверки положите на шкивы проверочную линейку. Линейка и 
шкивы должны соприкасаться в четырех точках (см. рис. 30). В 
случае необходимости подравняете шкив двигателя.  

Рис. 31. Расположение фильтра 

Дренажная Линия 
Убедитесь, что дренажная линия и клапан установлены со 
стороны подачи насоса системы труб для удобного дренажа. 
Сливной клапан должен быть открыт. Для более полной 
информации по установке, смотрите "Инструкцию по 
Эксплуатации".  
 
Фильтр 
Проверьте фильтр секции водяного бака. Убедитесь в том, что 
он расположен на всасывающей стороне насоса и оснащен 
крышкой, препятствующей образованию водоворотов 
(См. рис 31).  

Рис. 30.  Выравнивание положения шкивов. 

Градирни открытого типа АТ 



Эксплуатация  
После сборки и запуска оборудования в работу, необходимо следить 
за его правильным сервисным обслуживанием. Само по себе 
техническое обслуживание не сложное и не забирает много времени, 
но для качественной работы оборудования должно производиться на 
регулярной основе. По всем вопросам, связанным с эксплуатацией, 
обращайтесь к инструкциям по эксплуатации, которые прилагаются к 
оборудованию.  
 
Защита от Замерзания  
Если оборудование размещено в холодном климате, ему 
необходимо обеспечить защиту от замерзания. Для получения 
более детальной информации воспользуйтесь инструкцией по 
эксплуатации или каталогами оборудования.  
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НАПОМИНАНИЕ:  Не запускайте вентиляторы при 
выключенных насосах. Ущерб ПВХ теплообменной 
поверхности может быть нанесен из-за работы всухую. 
Всегда начинайте работы с запуска насосов и только 
потом запускайте двигатели вентиляторов.  

Защитные Решетки 
Защитные решетки располагаются поверх всех нагнетающих 
цилиндров вентиляторов во всех моделях. Проверьте и закрепите все 
болты. 
 
Порядок Запуска 
Перед запуском оборудования убедитесь, что все инспекционные 
дверцы закрыты, а защитные решетки и крышки находятся на своих 
местах. Пуск оборудования происходит в следующем порядке:  
 
1. Заполните поддон водой до уровня перелива. 
 
2. Запустите водяные насосы. Проверьте проток воды в 
 оборудовании путем проверки давления распыляемой воды 
 в подающем трубопроводе. Давление должно совпасть с 
 данными, указанными в сертифицированных чертежах. 
 
3. Запустите вентиляторы. Проверьте правильность 
 направления вращения вентиляторов. Стрелки направления 
 вращения расположены на цилиндре вентилятора. 

Рис. 32. Расположение фильтра 

Установка Поплавкового Клапана 
Поплавковый клапан необходим для поддержания нужного 
уровня воды, как это указано в инструкциях по эксплуатации. 
Во время запуска поддон должен быть заполнен водой до 
самого верхнего предела. 
Уровень воды можно проверять во время работы, сняв 
воздухозаборную решетку возле клапана. В это время насос 
должен работать, а вентиляторы должны быть отключены.  

 141-RU  Metric 0608 

Все крепежные детали поставляются вместе 
с оборудованием для монтажа на месте.  

Градирни открытого типа АТ 


